
圖一、粗裂解汽油系統流程圖
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熱
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藉
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烷
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蒸
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熱
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的
熱
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二
、
製
程
介
紹

去
丁
烷
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塔
底
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粗
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汽
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；
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應
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烷
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烷
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為
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，
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換
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）
以
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水
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汽
油
儲
槽
儲
存
，
汽
油
氫
化

區
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汽
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油
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槽
（T

-051

）

經
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油
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一
氫
化
反
應
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-710
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戊
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720

）
作
為
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底
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度
一
百
四
十℃
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，
因
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烷
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底
一
百
一
十
七℃

粗
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產

品
熱
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，
且
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加
冷
卻
水
塔
熱
負
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。
故
提
列
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能
改
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案
（
案
號
七
二
三
一
五
）
，
增
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能
換
熱
器

E-561A
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藉
以
回
收
去
丁
烷
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（C-560

）
塔
底
產
品
粗
裂

解
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油
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能
予
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戊
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進
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蒸
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耗
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。

圖二、粗裂解汽油系統改善前後比較

改
善
前

改
善
後
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烷
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四
、
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結
果

在
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區
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時
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烷
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烷
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．
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因
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圖三、E-561A/B
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出
；
去
丁
烷
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）
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本
節

能
改
善
專
案
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行
下
，
入
料
溫
度
及
再
沸
器
蒸
汽
用
量

等
操
作
條
件
已
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生
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變
，
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可
減
輕
去
丁
烷
塔
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5
6
0

）
塔
底
換
熱
器
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6
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）
負
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，
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戊
烷
塔
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-
7
2
0

）
亦
可
因
節
能
操
作
而
降
低
了
再
沸
器
的
蒸
汽
用

量
，
且
維
持
塔
底
出
料
的
產
品
仍
為
合
格
，
不
影
響
後

段
製
程
的
操
作
。

五
、
結
論
及
推
廣

本
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點
係
回
收
去
丁
烷
塔
（C

-5
6
0

）
塔
底
的
熱

能
，
用
以
預
熱
去
戊
烷
塔
（C

-7
2
0

）
的
入
料
，
藉
以
減

少
中
壓
蒸
汽
的
耗
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，
除
減
輕
去
丁
烷
塔
（C
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6
0

）
塔

底
換
熱
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6
2

）
負
荷
，
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可
降
低
冷
卻
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塔
熱
負

荷
，
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少
蒸
發
損
失
而
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到
節
水
目
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，
且
不
會
影
響

製
程
操
作
與
產
品
品
質
，
達
成
經
濟
與
環
保
雙
贏
的
局

面
。

E-561A/B 日期
換熱器 

前 / 後溫
度 (℃ )

換熱
溫差 
(℃ )

去戊烷塔 
入料溫度

(℃ )

去戊烷塔 
再沸器蒸汽量

(T/H)

改善前 201204 117/117 0 42 21

改善後 201405 117/58 59 77 17

節省標的 節省量 單位 效益 ( 仟元 / 年 ) CO2 減量 ( 噸 / 年 )

蒸汽 35000 噸 / 年 27541.4 10691

工業水 44300 噸 / 年 510 0

合計效益 28051.4 10691

表一、增設 E-561A/B 前後數據變化比較

表二、增設 E-561A/B 之改善效益

88 台塑企業 2018 年 5 月號


